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INSTRUKCJE MONTAZOWE — KOZ UNI 3X 13-32

JEDNA WARSTWA
PRZYGOTOWANIE: MONTAZ Z UZYCIEM OTWOROW BOCZNYCH

Zalecany moment dokrecenia: 5-8 Nm

Komponenty zacisku:
2x prety gwintowane | 6x podkfadki | 6x nakretki | 2x taczniki przewodowe

Uwagi dotyczace montazu:
» W celu zapewnienia bezpiecznego i stabilnego montazu site nalezy stosowac réwnomiernie
» Generalnie site nalezy stosowa¢ do momentu wyczucia delikatnego oporu

Przygotowanie pretéw gwintowanych

Umies¢ prety gwintowane w pierwszej

czesci za pomoca nakretek i podktadek.
1 Zalecany moment dokrecenia: 5-8 Nm.
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Pierwsza czes¢

Zamocuj pierwszg czes¢ fgcznika przewodowego
za pomocg podkfadek i nakretek. Odpowiednio
umies¢ przewody w pierwszej czesci.

2 Zalecany moment dokrecenia: 5-8 Nm.

Druga czes¢
Umies¢ drugg czesé nad przewodami, a nastepnie
zamocuj jg za pomocg podkiadek i nakretek.

3 Zalecany moment dokrecenia: 5-8 Nm.
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